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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Betonschraube 

(57) Eine Betonschraube enthalt ein Gewinde, dessen beide 
Gewindeflanken von dem Schaft aus nach auBen aufein- 
anderzu konvergieren. Sie treffen sich aber nicht in einer 
Gewindekante, sondern in einem Flachenabschnitt, der 
eine von null verschiedene Breite aufweist. Der Flachen- 
abschnitt liegt in einer Zylinderflache. 

Die Gewindeflanken konnen Kerben aufweisen, die als 
Vertiefungen in den Gewindeflanken ausgebildet sind, so 
dass die Auftenkontur der Gewindegange nicht von der 
Zylinderflache nach innen abweicht. 
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Beschreibung 

Es ist bekannt, dass man Befestigungen in Beton mit 
Hilfe von Betonschrauben durchfuhren kann, die in Locher 
direkt eingeschraubt werden, ohne dass man einen Dubel 
benotigt. 

Bei einer bekannten Betonschraube dieser Art ist ein 
Doppelganggewinde vorhanden, dessen beide Gange einen 
unterschiedliche AuBendurchmesser aufweisen 

(DE 33 01 414 Al). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Beton- 
schraube zu schaffen, die verbesserte H al t eei gens chaf ten 
mit verbesserten Einschraubeigenschaften kombiniert. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung eine 
Betonschraube mit den Merkrnalen des Anspruchs 1 vor. 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der abhan- 
gigen Anspruche, deren Wortlaut ebenso wie der Wortlaut 
der Zusammenfassung durch Bezugnahme zurn Inhalt der 
Beschreibung gemacht wird. 

Wahrend es bei Schrauben ublich ist, dass das Gewinde 
eine Gewindekante bildet, an der sich die Gewindeflanken 
in einer Linie treffen, weist die Schraube nach der Erfindung 
eine Ausbildung auf, bei der die Kante abgeflacht ist, also in 
einer Flache liegt. Diese Flache liegt mindestens angenahert 
in einer Zylinderflache, vorzugsweise in einer gemeinsamen 
Zylinderflache urn die Achse der Schraube. Es konnen je- 
doch auch geringe Abweichungen von dieser Zylinderflache 
vorgesehen sein. 

Es kann erfindungsgemaB vorgesehen sein, dass die "ab- 
geflachte Gewindekante" nur iiber einen Teil der Lange der 
Schraube vorhanden ist, oder dass sich abgeflachte Teile mit 
einer scharfkantigen Kante abwechseln,. oder auch dass die 
Breite des flachigen Abschnitts sich uber die Lange des Ge- 
windes andeft, beispielsweise auch zunimmt und wieder ab- 
nirnmt. 

ErfindungsgemaB kann aber auch vorgesehen sein, dass 
trotz des Abwechselns von schmalen und breiten Abschnit- 
ten die flachige Ausbildung der Gewindekante uber die ge- 
samte Lange des Gewindes vorhanden ist. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dass das Verhalt- 
nis von AuBendurchmesser des Gewindes zum Kerndurch- 
messer der Schraube im Bereich von etwa 1 ,32 bis etwa 1 ,42 
liegt, wobei dieser Wertebereich bei den dickeren Schrauben 
zu kleineren Werten verschoben sein kann, also beispiels- 
weise bei Schrauben der NenngroBe 10 und 12 mm von 1,26 
bis 1,34 reicht. Es hat sich herausgestellt, dass dieses Ver- 
haltnis einen besonders gunstigen Wert im Hinblick auf die 
Fesligkeit der Schraubverbindung darstellt. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dass das Verhali- 
nis von AuBendurchmesser des Gewindes zu der Steigung 
des Gewindes im Bereich von etwa 1,34 bis etwa 1,45 liegt. 

Die Gevvindellanken der von der Erfindung vorgeschlage- 
nen Schraube schlieBen vor?,ugsweise einen Winkel von 
etwa 18 bis 25 Grad miteinandcr ein, wobei der gunstigstc 
Wert im Bereich von etwa 20 Grad liegt. 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dass die Gewin- 
dellanken symmel risen /.ueinander angeordnet sind, die 
Schraube also ein symmel risches Gewinde aufweist. 

Zur weiteren Vcrbesserung der Einschraubeigenschaften 
der von der Erlindung vorgeschlagenen Belonschraube kann 
vorgesehen sein. dass mindestens eine Gewinde llanke des 
Gewindes Kerben aufweist. Im Gegensatz zu den bekannten 
Schneidkerhcn sind die von der Erfindung vorgeschlagenen 
Kerben derart ausgebildel. dass sic in der Gewindeflanke an- 
geordnet sind. so dass sich die AuBcnkontur des Gewindes 
nichl iindcrl. Die ubgcllachle Gewindekante des Gewindes 
liegt daher nach wie vor auf der Zylinderflache, ohne rktss 
die ab«jcllachie Gewindekante nach inncn abwcichi. 
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ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, dass die Kerben 
sich von dem Schaft der Schraube bis zu der AuBenkante 
des Gewindes erstrecken. 
.ErfindungsgemaB kann es ausreichen, wenn nur eine Ge- 
5 windeffanke sole he Kerben aufweist. Besonders guns tig ist 
es aber, wenn beide Gewindeflanken Kerben aufweisen. 

Es kann dabei vorgesehen sein, dass die Kerben in beiden 
Gewindeflanken abwechselnd angeordnet sind, vorzugs- 
weise derart, dass die Kerben der einen Gewindeflanke in 
10 Umfangsrichtung gesehen mittig zwischen den Kerben der 
anderen Gewindeflanke angeordnet sind. 

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Kerben glei- 
chen Abstand voneinander aufweisen. 

Die Erfindung schlagt vor, dass die Kerben einen Boden 
15 aufweisen konnen, der etwa parallel zu der jeweiligen Ge- 
windeflanke verlauft, in der die Kerben angeordnet sind. 
Damit wird erreicht, dass die Kerbe uberali die gleiche Tiefe 
aufweist. 

In nochmaliger Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass 
20 die Kerben von Seitenwanden begrenzt sind, die etwa radial 
verlaufen und/oder eben ausgebildet sind. 

Es kann vorgesehen sein, dass die Seitenwande mit dem 
Boden der_Kerben einen rechten Winkel einschlieBen. % 
ErfindungsgemaB konnen alle Kerben iiber die gesarme 
25 Lange der Schraube die gleiche Tiefe aufweisen, mindestens 
aber in einem bestimmten Bereich der Schraube. 

Zum Erleichtern des anfanglichen Eindrehens der Beton- 
schraube kann erfindungsgemaB vorgesehen sein, dass die 
ersten Gewindegange, beispielsweise die vier ersten Gewin- 
30 degange, ubliche Schneidkerben aufweisen, die den Gewin- 
degang vollstandig einkerben, so dass hier die Gewinde- 
kante eben nicht mehr in der Zylinderflache liegt, sondern 
nach innen abweicht. 

Die Breite der Kerben in Umfangsrichtung gemessen 
35 kann etwa die dreifache Dicke der abgerlachten Gewinde- 
kanten sein. 

Weitefe Merkmale, Einzelheiten und Vorzlige der Erfin- 
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sowie anhand 
40 der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer von der Erfindung vorge- 
schlagenen Betonschraube; 

Fig. 2 in vergroBertem MaBstab die Stirnansicht eines 
halben Gewindegangs; 
45 Fig. 3 in vergroBertem MaBstab einen Teilschnitt durv... 
einen Gewindegang an einer Stelle, wo er keine Kerbe auf- 
weist; 

Fig. 4 einen der Fig. 3 entsprechenden Schnitt. durch eine 
Stelle, wo der Gewindegang eine Kerbe aufweist; 
50 Fig. 5 eine vergroBerte Seitenansicht eines abgewickelten 
Gewindegangs. 

Die Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht. einer von der Erfin- 
dung vorgeschlagenen Betonschraube. die an ihrem in Fig. 1 
oberen' Ende mil einem Schraubenkopf 1 versehen ist . Bei 
55 dem Schraubenkopf handelt es sich urn einen iiblichen 
Sechskantkopf. Der Schraubenkopf ist an dem Ende des 
Schraubenschaftes 2 ausgebildet, der in seincm direkt an 
den Schraubenkopf 1 angrenzenden Bereich gewindefrei 
ausgebildet ist. Im iibrigen Bereich ist der Schaft 2 mit ei- 
60 nem Gewinde 3 versehen. das bis zum der in ihrem Durch- 
. mcsser leicht ver jiingten vSchraubenspit/e 4 reicht. In den er- 
sten vier Gewindegangen weist das Gewinde an sich be- 
kannte vSchneidkerben auf. Das Gewinde vveisl eine relativ 
kleine Breite in Vcrhahnis zu derGanghohc aul. 

Fig. 2 zeigt eine Stirnansicht des Gewindes. Die AuBen- 
kante 5 des Gewindes liegt in der Stirnansicht aul einem 
Kreisbogen inn die Achse der Schraube. In der in 2 ~/\\ 
^chc\M\i:\\ Gewindellanke 6 sind ein /.eine Kerben 7 ausucbii- 
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det, von denen in Fig. 2 eine vollstandige und eine zur 
Halfte dargestellt ist. Die Kerben weisen einen Boden 8 und 
zwei Seitenwande 9 auf. Die Seitenwanden 9 verlaufen ra- 
dial, so dass sich die Breite der Kerben 7, das heiBt ihre Er- 
streckung in Umfangsrichtung, von innen nach auBen etwas 5 
vergroBert. Die Kerben laufen von dern Schaft 2 bis zur Au- 
Benkante 5 des Gewindes. 

Wie man der Fig. 2 ebenfalls entnehmen kann, weist die 
gegenuberliegende Gewindeflanke 10 ebenfalls gestrichelt 
dargestellte Kerben 7 auf. Die Kerben 7 der einen Gewinde- io 
flanke 6 liegen mittig zwischen den Kerben 7 der anderen 
Gewindeflanke 10. 

Nun zu Fig. 3. In Fig. 3 ist ein Schnitt durch einen Gewin- 
degang gelegt, und zwar an einer S telle, wo keine Kerbe 
vorhanden ist. Das Gewinde ist syinmetrisch ausgebildet. 15 
Die beiden Gewindeflanken 6, 10 schlieBen einen Winke] 
von etwa 20 Grad miteinander ein. In dem Schnitt verlaufen 
beide Gewindeflanken 6, 10 geradlinig und gehen in einer 
Kante 11 in den zylindriscben Schraubenschaft 2 iiber. 

Obwohl die Gewindeflanken 6, 10 nach auBen konvergie- 20 
ren, treffen sie sich nicht in einer Gewindekante, sondern 
enden vorher in einer Flache 12, die irn Schnitt geradlinig 
verlauft, wobei die Begrenzungslinie parallel zu der Langs- 
achse der Schraube angeordnet ist. Der Flachenabschnitt 12 
liegt also in einer Zylinderflache. Da vorzugsweise alle Ge- 25 
windegange den gleichen AuBendurchmesser aufweisen, 
liegen die Flachenabschnitte 12, die die beiden Gewinde- 
flanken 6, 10 miteinander verbinden, in einer gemeinsamen 
Zylinderflache konzentrisch zur der Achse der Schraube. 

Fig. 4 zeigt einen der Fig. 3 entsprechenden Schnitt an ei- 30 
ner anderen S telle des Gewindegangs. An dieser S telle ist in 
der einen Gewindeflanke 6 eine Kerbe 7 vorhanden. Der Bo- 
den 8 der Kerbe verlauft parallel zu der Gewindeflanke 6 zu 
beiden Seiten der Kerbe 7. Daher hat die Kerbe 7 uberall die 
gleiche Tiefe. Die Kerbe ist so ausgebildet, dass sie bis zu 35 
dem Flachenabschnitt 12 reicht, der auch an der Stelle der 
Kerbe 7 noch eine endliche Breite aufweist, also immer 
noch keine Gewindekante bildet. Die Breite der Flache 12 
an dieser Stelle betragt etwa. ein Dritlel ihrer Breite an den 
Stellen, wo keine Kerbe vorhanden ist, siehe Fig. 3. 40 

Fig. 5 zeigt nun eine Abwicklung des Flachenabschnitt 
12, also die "abgeflachte Gewindekante". Sie wird von den 
beiden Gewindeflanken 6, 10 begrenzt, die die Kerben 7 ent- 
halten. Der Flachenabschnitt 12 weist daher eine unter- 
schiedliche Breite auf, wobei die Verringerung der Breite 45 
abwechselnd auf der einen und auf der anderen Seite erfolgt. 
Die Ausmundung der Kerben 7 in dem Flachenabschnitt 12 
wird von einem Rechteck gebildet, das rnit seinen kurzen 
Seiten 13 Schneidkanien bildet, die das Finschrauben der 
Betonschraube in die Wand der Bohrung erleichtern und 50 
verbessern. 

Palentansprtiche 

1. Betonschraube. mil 55 

] . 1 einem Schraubenkopf (I). 

1 .2 einen i Schraubenschal t (2), 

1 .3 einer Schraubenspitz.e so wie mil 

1 .4 einem Gewinde (3) r 

1.4.1 (lessen Gewindeflanken (6, 10) im Be- 60 
reich der AuBenkontur cles Gewindes durch 
einen Abschniit. (12) verbunden sind, der 

1.4.2 mindesiens leilweise llachig ausgebil- 
det isi. wobei 

1.4.3 die FUiche (12) mindesiens angenahert 65 
in einer /.ylinilerMiiehe. liegt. 

2. Belonschmube nach Anspruch 1: bei der der Ab- 
schnitt (12) iiber die gesamie Llingc des C.Ievvindes (3) 



ftachig ausgebildet ist. 

3. Betonschraube nach Anspruch 1 oder 2, bei der das 
Verhaltnis von AuBendurchmesser zu Kerndurchmfes- 
ser im Bereich von etwa 1,32 bis etwa 1,42 liegt, bei 
groBeren Schrauben im Bereich von etwa 1 24 bis etwa 
1,34. 

4. Betonschraube nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, bei der das Verhaltnis von AuBendurchmesser 
zu Steigung des Gewindes (3) im Bereich von etwa 
1,34 bis etwa l,45j liegt. 

5. Betonschraube nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei der die Gewindeflanken (6, 10) einen Win- 
kel von etwa 18 Grad bis etwa 25 Grad miteinander 
einschlieBen. 

6. Betonschraube nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei der die Gewindeflanken (6, 10). symme- 
trisch zueinander angeordnet sind. 

7. Betonschrauben nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, bei der mindestens eine Gewindeflanke (6, 
10) Kerben (7) aufweist. 

8. Betonschraube nach Anspruch 7, bei der die Kerben 
(7) sich von dem Schaft (2) der Schraube bis zu der Au- 
Benkontur des Gewindes (3) efstrecken. 

9. Betonschraube nach Anspruch 7 oder 8, bei der 
beide Gewindeflanken (6, 10) Kerben (7) aufweisen. 

10. Betonschraube nach Anspruch 9, bei der die Ker- 
ben (7) der beiden Gewindeflanken (6, 10) sich in Um- 
fangsrichtung abwechseln, wobei die Kerben (7) der 
einen Gewindeflanke (6, 10) etwa mittig zwischen den 
Kerben (7) der jeweils anderen Gewindeflanke (10, 6) 
angeordnet sind. 

11. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
bei der die Kerben (7) einen Boden (8) aufweisen, der 
etwa parallel zu der jeweiligen Gewindeflanke (6, 10) 
verlauft. 

12. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 11, 
bei der die Kerben (7) Seitenwande (9) aufweisen, die 
etwa radial verlaufen. 

13. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 

12, bei der die Kerben (7) Seitenwande (9) aufweisen, 
die eben ausgebildet sind. 

14. Betonschraube nach einem der Anspruche 11 bis 

13, bei der die Seitenwande (9) der Kerben (7) senk- 
recht zu ihrem Boden (8) verlaufen. 

15. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 

14, bei der alle Kerben (7) gleich tief sind. 

16. Betonschraube nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, bei der die ersten Gewindegange Schneid- 
kerben aufweisen, die den jeweiligen Gewindegang 
vollstandig einkerben. 

17. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 
16 ? bei der die Breite der Kerben (7) in Umr'angsrich- 
tung gesehen etwa das dreifache der Dicke der die Ge- 
windellanken (6, 10) verbindenden Flache (12) betragt. 

18. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 

17, bei der die Breite des die Gewindeflanken (6, 10) 
verbindenden Flachenabschnilis (12) an den Stellen, 
wo keine Kerbe (7) vorhanden ist, auf ein Dril.tei ihrer 
sonstigen Breite reduziert ist. 

19. Betonschraube nach einem der Anspruche 7 bis 

18. bei der die Kerben (7) in der die Gewindeflanken 
(6, 10) verbindenden Flache (12) sehurlkantii; ausmun- 
den. 
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